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Anadolu’ nun yukselen yildizi Kayseri' de sehrin gelismesine paralel olarak zirveye
dogru buyuk adimiaria ilerlemekte olan OZPLAS PLASTIK IML. ITH. iHR. SAN. TiC. LTD. STi.
2000 yilinda 3.000 m? kapali olmak Uizere toplam 12.000 m2 alanda tek bir Gretim hatti ve
yillik 1.500 ton Uretim kapasitesi ile faaliyetine baslamistir. Kendine daima biylk ve
gercekci hedefler koyan firmamiz, kaliteli Gretim, musteri odakl pazarlama politikasi ve
satis sonrasi teknik destek prensibi ile her zaman hedeflerinin bir adim éninde olmayi
basarmistir. Bu anlayisin dogal sonucu olarak bugiin 15.000 m2 kapali 15.000 m2 acik alan
olmak Uzere toplam 30.000 m2 alanda yillik 750.000 ton Uretim kapasitesine ulasmistir
OzPLAS ismi markalasarak tercih edilen, tavsiye edilen bir isim haline gelmistir. Uriin
yelpazemize teknolojinin gelisimine paralel yeni UrUnler katarak Ulkemizin en
dogusundan en batisina, en glineyinden en kuzeyine ¢ok genis bir musteri portfoyu
olusturmustur. TS EN ISO 9001 standardina gére kurdudu Kalite Yonetim Sistemini
gelistirip, etkinligini calisanlarinda katilimi ile strekli iyilestirmek musteri
memnuniyetini saglayan Uretim yaparak sektériinde aranilan bir firma olmak OZPLAS' In

kalite politikasidir. CUNKU! Biz kaliteyi 0Z' UmUzde barindiriyoruz.
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* Muflu mufsuz 90 mm den 800 mm ye kadar korige kanalizasyon borulari
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* PVC basingli su borular;,32 mm 400 mm ye kadar PN4-6-10-16 bar arasi * 0.100 metre 0,300 metre derinlige kadar sondaj borulari
(TSE ISO 1452-2 sandardi norumlarina uygun)

* PE Boru uzun émurladir paslanma yapmaz. * HDPE esasli igme ve kullanma su borulari 20 mm - 800 mm ye kadar
Boru caplari istenilen metre ve gaplarda sarim yapilmaktadir. TS EN 12201-2 + A1 Standardina uygun tretim yapiimaktadir.

* HDPE Esasli tigli goklayici ve kablo muhafaza boru tretimi



TSE-ISO-EN

TS EN ISO 9001:2015 Kalite Sistem Belgesi’ne sahip firmamizin lriin yelpazesi;

% PVC basinch su borulari 32 mm den 400 mm ye kadar 4-6-10-16 bar arasi
(TSE ISO 1452-2 standartlarina uygun)

% PVC basin¢h su borulari ve ek parcalari. (50 mm’ den 315 mm'’ ye kadar)
(TSE ISO 1452-3 Standartlarina uygun)

% PVCderin kuyu borulari ve ek parcalari (88 mm’' den 400 mm’ e kadar,
100 m' den 300 m derinlige kadar.)

s PEicme su borular
HDPE esasli icme ve kullanma su borulari (20 mm’ den 800 mm' ye kadar)
(TSE EN 12201-2+A1 standardina uygun.)

% PE dogalgaz borulari (20 mm' den 180 mm' ye kadar)
(TSE EN 1555-2 standardina uygun.

% HDPE esasl kanalizasyon ve kablo muhafaza borulari (90 mm' den 1200 mm' ye Kadar,
SN4 ve SN8 borulari ve ek parcalari)
(TS EN 13476-3 standardina uygun)



* PE borulari uzun &muarltdur, paslanmaz. PE 100 boru émrU en az 50 yil olarak hesaplanmaktadir. Fakat borularin gercek
performansi bu strenin Uzerine cikmaktadir.

* Esnektir. Araziye en iyi sekilde uyum saglar. Toprak hareketlerinden etkilenmez. Bozuk zeminlerde ve deprem boélgeleri
gibi toprak hareketleri olabilecek yerlerde kullanilabilir.

*Saglamdir. Darbe ve catlamaya karsi direnci yuksektir. Tasimasi ve ddsemesi kolaydir.

* Kimyasallara karsi direnci yUksektir. Korozyondan etkilenmez. Clrimez ve asinmaz. Asidik, bazik ve tuzlu ortamlarda
calisabilme 6zelligine sahiptir.

* Toprak icerisindeki asindirici maddelerden etkilenmez. Bu sebeple déseme esnasinda tedbir almayi gerektirmez.

*|c yUzeyi purlizstizdur. Projelendirirken kullanilan boru capi minimize edilir, isletirken daha az elektrik enerjisi tiketir,
*GUnesin UV isinlarina karsi dayaniklidir.

* Kaynak yapilabilme 6zelligi nedeniyle, basing altinda ek yerlerinde cikma kopma olmaz. Kesin sizdirmazlik sadlar.

*Kolay ve cabuk dosenir ve hafiftir. Montaj esnasinda kanal icinde ve disinda birlestirme yapilabilir.

* Kangal ve boy olarak Uretim yapilabilir. Daha az dirsek gerektirir. Ddseme esnasinda dirsek ve “T” gibi yerlerde beton
kUtle ihtiyaci yoktur.

*Her tUrlt basing sinifinda ve istede bagli Uretilebilir.

*PE borularinin gida ile temasinda bir sakinca olmadidi Saglik Bakanliginca onaylanmistir. Kir tutmaz, toksit icermez, mikro
organizmalara karsi dayanikiidir.

*Donmaya karsi dayanikidir.

*Yumusak zeminlerde ve deprem bolgelerinde emniyetli bir sekilde kullanilabilir.

OZPLAS PE BORULARI SARIM BILGILERI

Boru Gapi Sarim I¢ Gap PN 10 PN 12,5 PN 16 PN 20 PN 25
(mm) (cm)
716 32 - - - 200 mt 200 mt
@20 40 - - 200 mt 200 mt 200 mt
@25 50 - 200 mt 200 mt 200 mt 200 mt
732 64 200 mt 200 mt 100 mt 100 mt 100 mt
a40 80 200 mt 200 mt 100 mt 100 mt 100 mt
@50 100 100 mt 100 mt 100 mt 100 mt 100 mt
763 126 100 mt 100 mt 100 mt 100 mt 100 mt
a75 150 100 mt 100 mt 100 mt 100 mt 100 mt
790 180 100 mt 100 mt 100 mt - -
@110 220 100 mt 100 mt 50 mt - -
7125 250 100 mt 50 mt 50 mt - -

NOT: Standart disi kangal uzunluklar icin Satis ve Pazarlama Boltimi ile irtibat kurulmalidir.
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0ZPLAS HDPE 100 BORULARI ET KALINLIKLARI VE KG DEGERLERI
TS EN 12201-2+Al:2014-02

SDR 41/ 20 SDR 33/ 16 SDR 26/S 12,5 SDR 21/8 10 SDR17/S 8 SDR 13,6/5 6,3 SDR11IS 5 SDR /S 4 SDR 7,4/83,2
94?-3-25’ INCH PN4 PN5 PNG PN3 PN10 PN125 PN 16 PN 20 PN 25
ET KALINLIGI (min.-max.) ve KG/METRE DEGERLERI

EtKal. Kg/Mt. | EtKal Kg/Mt. | EtKal. KgiMt. [ EtKal. Kg/Mt. | EtKal KgMt. | EtKal. | KoMt | EtKal. | KoMt | EtKal. | KgMt | EtKal. | KgMt
20 2023 | 0120 2327 | 0135 30-34 | 0180
25 2023 | 0150 | 2327 | 0171 3034 | 0230 | 3540 0250
32 1¢ 2,0-2,3 0,19 24-28 | 0230 3,0-34 0,280 3641 0,376 4450 0,391
40 | 1104¢ 2023 | 0249 | 2428 | 0203 | 3035 | 0357 | 3742 | 0430 | 4551 | 0574 | 5562 | 0606
50 | 112¢ 2023 | 032 | 2428 | 0371 | 3034 | o454 | 3742 | 0548 | 4652 | 0666 | 5663 | 079 | 6977 | 0931
63 2¢ 2529 | 051 3034 | 0580 | 3843 | 0720 | 4753 | 0872 | 5865 | 1050 | 7180 | 1257 | 8696 | 1480
75| 212 2933 0,70 3,6-4,1 0825 | 4551 1,015 5,6-6,3 1234 | 6876 1,480 84-94 | 1765 [ 103115 2100
90 g 3,540 1,00 4349 1178 | 5461 1457 | 6775 | 1767 | 8292 | 2120 |[101-11,3| 2539 |123-137| 3,020
10 4 4248 | 1500 | 5360 | 1767 | 6674 | 2176 | 8191 | 2608 |100-11,1| 3140 |[123437| 3779 | 151-168| 4490
125 | 4112 4854 | 190 | 6067 | 2269 | 7483 | 2807 | 92103 | 3362 | 114127 | 4080 | 140-156| 4878 | 171-190| 5800
140 | 5¢ 5461 | 2400 | 6775 | 2834 | 8393 | 3468 |10315| 4212 127441 5110 [157-174| 6092 |[192213| 7270
160 6¢ 6270 | 3150 | 7786 | 3714 | 95106 | 4540 | 118-131| 5507 |146-162| 6670 |179-198| 7.975 | 219-242| 9470
180 | 61/2* 6977 | 3920 | 8696 | 4663 | 107-119| 5733 |[133148| 6977 [164-182| 8420 |201-223| 10070 | 246-27.2| 1200
200 | 7¢ 7786 | 4900 | 96407 | 5776 | 11,9132| 7.078 | 147163 | 8566 |182-202 | 10400 |224-248| 12460 | 274303 14800
25 | 8¢ 8696 | 6100 |108120| 7303 |134-149| 8976 |166-184| 10872 | 205227 | 13,100 | 252279 15760 | 30340 18700
250 9 96-10,7 | 8500 | 119-132| 8938 | 148-164| 10991 | 184-204| 13386 |227-251| 16,200 | 27,9-30.8| 19390 | 34237.8| 23100
280 10 10,7-119 | 9430 |134-149| 11260 | 16,6-184| 13797 | 206-228| 16776 |254-28,1| 20,300 | 31,3-34,6| 24345 | 383-42,3| 28,900
315 124 | 7786 | 7507 | 97108 [ 9368 |121-135| 1200 |150-166| 14174 | 187-20,7| 17474 | 232-257| 21,244 | 286-316 | 25700 | 352-389| 30.795 | 431-47,6| 36600
355 | 14“ | 87:97 | 9545 [109-121| 11,853 [136-151| 15200 |169-187| 17985 | 21,1-23,4| 22206 | 26,1-289| 26927 |322-356 | 32600 | 39,7-438| 39.130 | 485535 46400
400 | 16“ | 98109 | 12101 [123-137| 15056 [153-17,0 | 19700 [191-212| 22985 | 237-262| 28,097 | 294-325| 34164 |363-40,1 | 41400 | 44,7-493| 49630 | 547.603| 59,00
450 | 18“ [ 11,0122 15266 [13,8-153| 18990 (17,2191 | 24400 |215-238| 28,965 | 267-295| 35592 | 33,1-36,6 | 43255 | 40,9451 | 52400 |503.555| 62815 | 615-67,8| 74,600
500 | 20 | 123437 | 18946 | 153470 | 23380 [191-212| 3000 |239-264| 35760 |297-328| 43972 | 368406 | 53416 |454-501| 64,850 | 558-61,5| 77430
560 22 (137152 | 23621 (17,2191 | 20414 [214-237 | 37,700 |267-29,5| 44732 | 332-36,7| 55042 | 412-455| 66964 |50,8-56,0 | 81462
630 24¢ [ 1541711 29849 (19,3214 | 37,113 [241-267 | 47,700 | 30-331 | 56,526 | 37.4-413| 69,729 |463-51,1| 84648 |57,2:631 | 102,800
710 | 28 | 174-193| 37,980 | 21,8241 | 47214 |272-301 | 60700 | 339374 | 71,950 | 42,1-46,5| 88443 | 522-57,6 | 107,527 | 64,5-71,1
800 | 3050| 19,6217 | 48176 | 245271 | 59,765 |306-338 | 70,00 | 381421 | 91,100 | 47,4-523| 112,178 | 58,8-64,8 | 136454 | 72,6-80,0

SDR: Standart Boyut Orani: Dig Gap / Et Kalinligi

0ZPLAS HDPE 80 BORULARI ET KALINLIKLARI VE KG DEGERLERI
TS EN 12201-2+Al:2014-02

o i SDR 41/ 20 SDR 33/S 16 SDR 26/S 12,5 SDR 21/8 10 SDR17/S8 SDR 13,6/ 6,3 SDR /S 5 SDRO/S 4 SDR 7,4183.2
outerDal - en PN 32 PN 4 PN 5 PN6 PN8 PN10 PN 12,5 PN16 PN 20 PN 25
ET KALINLISI (min.-max.) ve KG/METRE DEGERLERI
EtKal. | KoMt | EtKal | KoMt | EtKal. | KoMt [ EtKal. | KgMt | EtKal. | KoMt [ EtKal [ KgMt | EtKal | KoMt | EtKal. [ KoMt | EtKal | KgiMt | EtKal. [ KoMt

16 2023 | 010 | 2327 | 042 | 3034 | 015
20 2023 | 013 | 2327 | 015 | 3034 | 019 | 3439 | o021
% 2023 | 016 | 2327 | 018 | 3034 | 028 | 3540 | 026 | 4248 | 032
2 14 2023 | 021 | 2428 | 025 | 3034 | 029 | 3641 [ 034 | 4450 | 040 | 5461 | 047
4 | 114 2023 | 026 | 2428 | 031 | 3035 | 038 | 3742 | 044 | 4551 | 052 | 5562 | o062 | 6775 072
50 | 112¢ 2023 | 033 | 2428 | 040 | 3034 | 046 | 3742 | 05 | 4652 | 069 | 5663 | 081 | 6977 | 09 | 8393 | 112
63 2¢ 2529 | 051 | 3034 | 059 | 3843 | 074 | 4753 | 0% | 5865 | 109 | 7180 | 130 | 8696 [ 151 | 10517 177
75 | 212¢ 2933 | 090 | 3641 | 08 | 4551 | 105 | 5663 | 128 | 6876 | 151 | 8494 | 182 [10315] 215 | 125139 250
0 3¢ 3540 | 102 | 4349 | 123 | 5461 | 151 | 6775 | 183 | 8292 [ 219 [104-113| 262 [123-137| 308 |[150-167| 361
110 4" 4,248 149 53-6,0 1,84 6,6-74 224 | 8191 271 | 100-111] 324 |123437| 389 | 151-168( 461 | 183-203| 536
125 | 4112« 4854 | 191 | 6067 | 234 | 7483 | 285 | 92103 | 348 |114127| 421 | 140456 503 | 171190 59 |[208230[ 691
140 | 5¢ 5461 | 241 | 6775 | 293 | 8393 | 358 |103-15| 435 |127141| 523 [157174| 628 [ 192213 745 |233-258| 868
160 | 6° 6270 | 316 | 7786 | 384 | 95106| 467 | 18131| 567 |146162| 686 [179198| 818 [ 219242| 968 | 266-294| 1131
180 | 612« 6977 | 391 | 8696 | 48 [107-119] 590 |133-148| 720 [164-182| 868 [201-223| 1036 [ 246-27.2| 1224 | 299-330| 1429
200 | 7° 7786 | 485 | 96107 | 59 [ 19132 727 |147-163| 882 [182-202| 1070 [224-248| 1280 [ 274-303| 1515 | 332:367| 17,65
25 | 8¢ 8696 | 609 [108120[ 753 [ 134149 922 [166184[ 1120 [205227| 1353 [2502-27,9| 1619 | 30.8-340| 1913 | 374-413| 2235
250 | 9¢ 96407 | 754 | 119132 920 | 148-164| 1120 |184-204| 1380 [227-251| 1663 |27.9-308| 1989 | 342-37.8| 2363 | 415458| 2755
20 | 10¢ 107119 | 940 | 134-149| 1163 | 166-184| 1418 | 206228| 1727 [254-281| 2085 |313-346| 2501 | 383-423| 2961 | 465513| 3456
315 | 12 | 7786 | 776 [ 97-108 [ 968 [121-135| 1200 |150-166| 1460 | 187-207| 17,94 [232257| 2190 |286-316| 2637 |352389| 3164 | 431476| 3750 | 523-57.7| 4373
355 | 14 | 8797 | 986 [109121) 1222 136451 | 1512 |169-187| 1852 | 211-234| 2286 | 261-289| 27,76 |322-356| 3349 [397438| 4015 [485535| 4751 | 59.0-650| 5552
400 | 16 | 98109 | 1250 |123-137| 1560 [153-170| 1918 |[1941-212| 2366 | 237-262| 2884 | 294-325| 3518 | 363401 4251 |447-493| 50,93 | 547603 6033
450 | 18 | 110122 | 1573 138153 | 1960 |172191| 2424 |215238| 2988 | 267-295| 3653 |33,1-366| 4456 | 409451 | 5378 |50,3-555| 6449 | 615678 7633
500 | 20 [123437| 1963 [153-17,0| 2419 [191-212| 2990 |239-264| 3683 | 297-328| 4513 | 368406 5494 |454501| 6639 |558615| 7944
560 | 22 [137-152| 2440 [1724191| 3043 [214-237| 3744 | 267-295| 4609 | 332-367| 5657 |41,2455| 6895 |508-56,0| 83,13
630 | 24" |1544171| 3088 [193214| 3836 |241-267| 4744 | 30331 | 5820 | 374-413| 7161 | 463511| 87,13 |57.2631| 10536
710 | 28 [174-193| 3885 |215-241| 4817 |272-30,1| 59,60 [339374| 7379 |421465| 9116 [522-576| 112,55 |64,5-71,1| 13860 |79,3-874| 168,95
800 | 31,50 “[196-21,7| 4877 |24527,1| 6046 [306-338| 7500 |[381-42,1| 10290 | 474-523| 115,10 |58,8-64,8| 142,30 |726-80,0| 17525 |89,3-984| 115,10

SDR: Standart Boyut Orani: Dig Gap / Et Kalinligi
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OZPLAS HDPE 40 BORULARI ET KALINLIKLARI VE KG DEGERLERI
TS EN 12201-2 +Al:2014-02

SDR 7,4 SDR 13,6 SDR 11 SDR 17

S 3,2 S 6,3 S5 S8
PE 40 PN 10 PN 8 PN 6 PN 4
Lo e | e |\ m e | e | m|e | e | m/ e | e | m
Outer Dia min max | kg/m | min max | kg/m | min max | kg/m | min max | kg/m
20+0,3 3,0 3.4 0,155 2.3 2.7 0,126 1,8 2,1 0,102
25+0,3 35 40 0,230 3,0 3.4 0,202 2.2 2,5 0,154
32+0,3 44 50 0,371 3,6 41 0,313 2,8 3,1 0,248 2,0 2,3 0,185
40+0,4 5,5 6,2 0,577 45 5,1 0,488 3,5 3,8 0,383 24 2.8 0,281
50+0,4 6,9 7.7 0,900 5,6 6,3 0,752 4.4 4,8 0,603 3,0 3.4 0,433
63+0,4 8,6 9,6 1,417 7.1 8,0 1,209 55 6,0 0,951 3,8 43 0,690
75+0,4 10,3 1,5 | 2,018 8.4 9,6 1,699 6,6 7.2 1,357 45 5,1 0,973
90+0,6 12,3 15,7 | 2,892 | 10,1 11,3 | 2,451 7.9 8,6 1,948 54 6,1 1,400
110+0,7 15,1 16,8 | 4,333 | 123 13,7 | 3,643 9,6 104 | 2,889 6,6 7.4 2,083
125+0,8 17,1 19,0 | 5577 | 14,0 15,6 | 4,712 10,9 1,8 | 3,726 74 8,3 2,657
140+0,9 19,2 21,3 | 7,005 | 157 17,4 | 5,902 12,2 13,2 | 4,670 8,8 9,3 3,335
160+1,0 21,9 242 | 9,119 17,9 19,8 | 7,686 14,0 15,1 6,114 9,5 10,6 | 4,353
180+1,1 24,6 27,2 | 11,530 | 20,1 223 | 9,725 15,7 16,9 | 7,708 | 10,7 1,9 | 5,507
200+1,2 27,4 30,3 | 14,243 | 224 248 | 12,026 | 17,4 19,0 | 9,487 | 11,9 132 | 6,796
225+1,4 30,8 34,0 | 18,027 | 252 27,9 | 15221 | 196 21,1 | 12,031 | 134 149 | 8,619
250+1,5 34,2 37,8 | 22255 | 279 30,8 | 18,708 | 21,8 234 | 14,846 | 148 16,4 | 10,563
280+1,7 38,3 32,3 | 27,906 | 313 34,7 | 23516 | 244 26,2 | 18615 | 16,6 18,4 | 13,270
315+1,9 43,1 476 | 35326 | 352 38,9 | 29,749 | 274 294 | 33513 | 18,7 20,7 | 16,805
355+2,2 485 535 | 44,788 | 39,7 438 | 37,780 | 30,9 332 | 29901 | 134 234 | 21,388
400+2,4 54,7 60,3 | 56,891 | 44,7 49,3 | 47,928 | 348 37,3 | 37,902 | 237 26,2 | 27,032
450+2,7 61,5 67,8 | 71,968 | 50,3 555 | 60,734 | 39,2 42,0 | 48,017 | 26,7 205 | 34,284
500+3,0 55,8 61,5 | 74,777 | 435 47,0 | 59,207 | 29,7 32,8 | 42,316
560+3,4 487 52,2 | 76,683 | 332 36,7 | 53,011
630+3,8 54,8 58,7 | 97,043 | 374 41,3 | 67,142
710+6
800+7,2

SDR: Standart Boyut Orani : Dis Gap / Et Kalinligi

A Yuvarlaklik dlgtimleri imalat yerinde yapiimalidir.
B Bu tabloda verilenlerin disinda diger yuvarlakliktan sapma degerleri gerekirse, bu degerler kullanici ile imalatgi arasinda mutabakatla belirlenmelidir.

C ISO 11922-1 [2] e uygundur.

0ZPLAS HDPE 80 DOGALGAZ BORULARI TS EN 1555-2

D’T:g”;ﬂ ORTALAMA DIS CAP Dvuuzvigﬁ:mzm" SDR 17,6 SDR 11 KANGAL SARIM BOYU
(mm) DERECE A° DERECE B° SAPMA, EN FAZLA" EtKal.(min-max) | KG/METRE | EtKal.(min-max) | KG/METRE METRE
16 16,3 1,2 2,32,7 0,11 3,034 0,13 200
20 20,3 1,2 2,3-2,7 0,14 3,034 0,17 200
25 253 1,2 2,32,7 0,18 3,034 0,22 100
32 323 13 2,32,7 0,24 3,034 0,29 100
40 40,4 1,4 2,32,7 0,30 3,7-4,2 045 100
50 50,4 1,4 2,933 0,46 4,652 0,69 100
63 63,4 1,5 3,641 0,71 5,8-6,5 1,09 100
75 755 1,6 4,349 1,02 6,8-7,6 1,51 100
20 90,6 18 5,259 1,47 8,2-9,2 2,19 100
110 10,7 2,2 6,3-7,1 2,16 10,0-11,1 3,24 100
125 125,8 25 7,1-8,0 2,76 1,4-12,7 4,21 100
140 140,9 28 8,0-8,9 3,44 12,7-14,1 524 12
160 161,0 32 9,1-10,2 4,51 14,6-16,2 6,88 12
180 181,1 36 10,3-11,5 572 16,4-18,2 8,69 12
200 201,2 40 14127 7,02 18,2-20,2 10,72 12
225 2264 45 12,8-14,2 8,84 205-22,7 13,55 12
250 251,5 5,0 14,2-15,8 10,92 22,7-25,1 16,66 12
280 282,6 281,7 9,8 15,9-17,6 13,63 25,4-28,1 20,89 12
315 317,9 316,9 1,1 17,9-19,8 17,25 28,6-31,6 26,43 12
355 358,2 357,2 12,5 20,2-22 4 22,00 32,3-357 33,65 12
400 403 4 4024 14,0 22,8-25,2 27,88 36,4-40,2 42,69 12
450 4541 4527 15,6 25,6-28,3 35,23 40,9-45,1 53,90 12
500 504,5 503,0 17,9 28,4-31,4 43,43 45,5502 66,65 12
560 565,0 5634 19,6 31,9-35,2 54,53 50,9-56,1 83,44 12
630 635,7 633,8 22,1 35,8-39,5 68,85 57,3-63,2 105,73 12

SDR: Standart Boyut Orani : Dig Cap / Et Kalinligi
AYuvarlaklik élgtimleri imalat yerinde yapilmalidir.

B Bu tabloda verilenlerin disinda diger yuvarlakliktan sapma degerleri gerekirse, bu degerler kullanici ile imalatgi arasinda mutabakatla belirlenmelidir.
C ISO 11922-1 [2] e uygundur.
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PE 100 SERVIS OMRU (SAAT)

20 T T
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Zaman ( Saat)
HMMMA MKHMMM
UST TABAKA
Hiist
H
GOMLEK TABAKA ¢ 20 cm 7
YASTIK TABAKA * 0,15 Dii y
Y
gl b A -
NOT:
1- UST TABAKA : Sikigtirlmig normal dolgudan olugsmaktadir.

2- GOMLEK TABAKA : Zararli maddelerden arindiriimis (tas vb.), sikistirilmis topraktan olusmaktadir.
3- YASTIK TABAKA : Sikistiriimisg kum
D<600 mm igin y=20 cm b = D+2x20 cm
600 mm<D>1000 mm igin y = 20 cm b= d+2x30 cm
b : Hendek Genisligi D> 1000 mm igin'y = 30 cm b = 2x30 cm
y : Yastik Tabakasi
H  :Hendek Derinligi
Hist : Boru Ust kotu ile tabii zemin arasindak, mesafe (cm) (min. 50 cm olmalidir.)
D  :Borudis ¢api
26 : Derece cinsinden yataklama agisi
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GZPLAS POLIETILEN BORULARI BAGLANTI YONTEMLERI

* Alin kaynak Metodu

* Elektroflizyon Kaynak Metodu
* Flansh Birlestirme Metodu

* [tme Soket Metodu

ALIN KAYNAK METODU

En yayain kullanilan birlestirme yontemidir. Alin kaynak makinasiyla yapilan bu yontemde borunun basing sinifi
ve et kalinligi parametrelerine gore kaynakta uygulanacak isitma ve sogutma sUreleri belirlenir. Boru traslanir. Isitma
ve sogutma sureleri dikkate alinarak énce 1si ile boru eriyik hale getirilir, daha sonra belirlenen ytrtme basincina gére
sikistirma yapilir ve sogutma suresi sonuna kadar boruya midahale edilmeden sogumaya birakilir.

Alin Kaynak Metodunda Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

*Kaynak yapilacak borularin et kalinliklari ayni ya da iki borunun et kalinliklari arasindaki farkin en fazla %10 olmasi

gerekir.

*Calisma ortami temiz olmali ve kaynak yapilacak yuzey islak ve kirli olmamalidir. (YUzey yagmur camur vb. ortamlardan
korunmalidir.)

*Hava sartlarinin uygun olmasina dikkat edilmelidir.

*Tiraslama isleminde yUzeyin pUrtzsiz olarak tiraslanmasina ve islem sonunda ince film seridi halinde boru plakasi

olusumunun gérulmesine dikkat edilmelidir.

*lsitma ve sogutma islemlerinde strenin hesabi cok énemlidir.

Boru et kalinligi: e
Isitma Suresi(dk)= e * 12/60
Sogutma Suresi(dk)=e*90,/60 'dir.

Alin Kaynaginin Avantajlari
* Birlestirme icin 6zel ek parcalar gerektirmez.
*Alin kaynadi ile dirsek/T' gibi ek parcalar yapilabilmektedir.
*Alin kaynak makinasini temin etmek kolaydir.
*Guvenilir ve saglikli bir birlestirme metodudur.
*Alinkaynak metoduna uygun yapilan kaynagin kaynak bédlgesinin mukavemeti ana borunun mukavemeti ile aynidir

ALIN KAYNAGI METODU VE ASAMALARI

Alin Kaynag Basing Aln Kaynak Islem Siire Grafigi

KAYNAK BOLGELERI
l Syl
asing

PE BORU

Isitma
Basinct

Siire

Siiresi

Basin¢l Boru

Birlestirme Sogutma
g Siiresi o Siresi
< >

Kaynak
Basing

Ahn Kaynak A;amalart _Siiresic | Isitma Siiresi
- L)

Utii Cikarma

o »
< y

»
>»>

Kaynak Hazurlk (Traslama) Isitma Birlestirme ve Sogutma
Q I
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ELEKTROFUZYON METODU

Bu metod genellikle alin kaynak metodu kullanilamayan dar yerlerde ve tamirlerde kullaniir. Montajda
elektroflzyon kaynak makinasi ve elektroflizyon ekparcasi kullanilir. Elektroftzyon ek parcalarinin ic ylzeyine imalat
esnasinda 6zel rezistans teller yerlestirilmistir. Elektroflizyon makinasi ile bu tellere gerilim verilir. Elektroflzyon ek
parcasinin boruile birlesecek ic yuzeyi erime sicakligina getirilerek kaynak yapilr.

Elektrofiizyon Metodunda Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

*Kaynak yapilacak malzemelerin ayni kimyasal ézellikte olmasi gerekir.

Egr@lljsnrrnn%l%&a)m| temiz olmall ve kaynak yapilacak yuzey islak ve kirli olmamalidir. (YUzey yagmur camur vb. ortamlardan

*Kaynak yapilacak yUzeye elle temas edilmemelidir.
*Borunun elektro flUzyon ekparcasl icine girecek ylzeyleri uygun bir aparatla tiraslanip temizlenmelidir.
Elektrofiizyon Kaynagdinin Avantajlari

*Bu metod ile ana borudan direk cikis almak mumktnddr.
*Borularin tamirinde kolaylik sadlar.
*Dar alanlarda kolaylikla uygulanir.

ELEKTROFUZYON METODU

ELEKTROFUZYON FITTING ELEKTROFUZYON MAKINESI
PE BORU
m v

I VI

ELEKTROFUZYON
MANSON

I [SAEAINRAINRRINRA| AVLALLARARIRARNY I

PE BORU

Rezistans Teller

FLANSLI BIRLESTIRME METODU

Flans adaptoru Uzerine celik flanslar gecirilir ve birlestirilecek uclara adaptér alin kaynadi ile kaynatilir.
Alin kaynagindaki kaynak kurallari gecerlidir.

FLANSLI BIiRLESTIRME METODU \

PE BORU

ALIN KAYNAK

ITME SOKET METODU

Bu sistem daha ziyade contali birlestirmeye alisik kisiler
icin Uretilen sistemdir. Diger contall gecen borulara gére
GstOnlagu, cift conta kullaniimasi ve contalardan birinin
sizdirmazlik, digerinin borunun cikmasini énleme gdrevinin

olmasidir. Dikkat edilmesi gerekli hususlar, boru ucu didzgun i
kesilmeli, pah acilmali, mufa kolay gecirmek icin kaydirici sivi
sabun kullaniimali ve gerekliise cektirme aparatikullaniimalidir. i,

ITME SOKET METODU

SIVISABUN KAUCUK CONTA ALIN KAYNAGT



BASINCLI PVC TEMIZ SU BORULARI Kg/m ve ET KALINLIKLARI

Deca | Toe=S | Gegme Muf (min.),|  Yapistima 6 ATU 10 ATU 16 ATO

Outer Dia | Tolerace M Muf (min.), YM e(mm.) Kg/m e(mm.) | Kg/m | e(mm,)| Kg/m
32 0,2 - 22 - - 1,6 0,266 24 0,330
40 0,2 - 26 - - 1,9 0,350 3,0 0,500
50 0,2 - 31 1,5 0,42 2,4 0,550 3,7 0,770
63 0,3 90 37,5 1,9 0,600 3,0 0,910 47 1,350
75 0,3 94 43,5 2,2 0,830 3,6 1,300 56 1,900
90 0,3 97 51 2,7 1,180 43 1,830 6,7 2,630
110 0,4 104 61 2,7 1,400 42 2,200 6,6 3,300
125 0,4 108 68,5 3,1 1,1800 48 2,850 7.4 4,210
140 0,5 112 76 3,5 2,266 54 3,585 8,3 5,283
160 0,5 19 86 4,0 3,00 6,2 4,750 9,5 7,00
200 0,6 129 106 4,9 4,666 7,7 7,333 11,9 | 10,916
225 0,7 136 118,5 55 5,916 8,6 9,166 134 | 13,916
250 0,8 143 - 6,2 7,416 9,6 11,00 14,8 | 16,416
280 0,9 152 - 6,9 9,176 10,7 | 13.833 16,6 | 20,500
315 1,0 160 - 7.7 11,500 12,1 17,333 18,7 26,00
355 1,1 169 - 8,7 14,416 13,6 | 21916 21,1 | 33,333
400 1,2 178 - 9,8 18,333 15,3 | 27,833 23,7 42,00

4 ATU BORU OZELLIKLERI

BASINCLI PVC TEMIZ SU BORULARI VE EK PARCALARI

Sembol: Y-M Yapistirma Muflu

Dig gap (mm.) | GM:Socket ointPipes | Et Kalinligt (mm) Kg/m Kg/Adet M .
alzeme: Sert PVC 100
Outer Dia G. Muf (mm), GM Kg/Unit.
159
75 94 18 0,642 3,950 oy, \ /
% o7 18 0774 4,800 1 A - ‘:
110 104 22 114 7,00 | )
P ol
125 108 25 147 9,00
140 112 2,8 1,84 11,400
160 119 32 2,38 14,700 Sembol: G-M Gecme Muflu
200 129 40 37 22,950 Malzeme: Sert PVC 100
225 136 45 4,67 29,00 i
250 143 49 528 32,300 eV, { v
A i
280 152 55 6,64 41,250 d ¢
315 160 6,2 8,42 52,370 ‘
N
’
o '’
¢




BASINCLI PVC TEMIZ SU BORULARI VE EK PARCALARI

N 7 . DEVE BOYNU\

10 ATU DEVE BOYNU

Anma gapi e(min) GM (min) kaEl'; ';:E‘:;pl En Kiigiik tasanm uzunluguz 2, ..
L™ 1° 22° 30° 45° 90°
63 3,0 90 221 46 68 84 117 246
75 3,6 94 263 55 81 100 139 293
90 4,3 97 315 66 97 120 166 351
110 4,2 104 385 81 119 147 203 429
125 4,8 108 438 82 135 167 231 488
140 54 112 490 103 151 187 259 546
160 6,2 19 560 118 173 214 296 624
200 7,7 129 700 147 216 268 370 780
225 8,6 136 788 166 243 301 416 878
250 9,6 143 875 184 270 334 462 975
280 10,7 152 980 206 302 375 518 1092
315 12,1 160 1103 232 340 421 583 1229
355 13,6 169 1243 262 384 475 656 1385
400 15,3 178 1400 295 432 535 740 1560
1) T ringegen, Tmin = 3,5 d, esitligi kullanilarak hesap edilir.
2) Z,indeser, Zamn = (3,5 d, X tanuT) +0,4 d, esitligi kullanilarak heseplanir.
Anma capi e(min) GM (min) kasl'; ';Eﬁi';pl En Kiigiik tasanm uzunlugu? Z,.,.
Nominal Dia (N 1° 22° 30° 45° 90°
63 47 90 221 46 68 84 17 246
75 56 94 263 55 81 100 139 203
90 6,7 97 315 66 97 120 166 351
110 6,6 104 385 81 119 147 203 429
125 7,4 108 438 82 135 167 231 488
140 8,3 112 490 103 151 187 259 546
160 9,5 119 560 118 173 214 296 624
200 il 129 700 147 216 268 370 780
225 13,4 136 788 166 243 301 416 878
250 14,8 143 875 184 270 334 462 975
280 16,6 152 980 206 302 375 518 1092
315 18,7 160 1103 230 340 421 583 1229
355 21,1 169 1243 262 384 475 656 1385
400 23,7 178 1400 295 432 535 740 1560
1) Foinaogor, Fmin = 3,5 d, esitligi kullanilarak hesap edilir.
2) Z,inaogon, Zamin = (3,5d, X tanuT) +0,4 d, esitligi kullanilarak heseplanir.

N 10 ATUj (10 Bars)

E Outer Dia

"é"‘ Dis cap (mm.) e (mm.) L (mm.)

§ | 68 3,0 230

o 75 36 270

N 90 43 280

§ 110 42 290

125 48 310

rd hB = 140 5,4 330

v 160 6,2 340

200 7.7 360

225 8,6 410

— T 250 96 470

| S —I 280 107 500

315 12,1 550

355 13,6 580

400 15,3 600
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DERIN KUYU BORULARI VE EK PARCALARI

SINIF 2 TRAPEZ VIDA DISLI DERINKUYU BORULARININ BOYUT VE TOLERANSLARI

Kapali Boru | 4+-25 Yarik

Anma Dig Et Dégeme Uzunlugu Kesitte Toplam
Gap | o |  Gap p. | Kanngi | 12| ¢ 5 +1000 I Yarik Yay

D, b | e(mm) Gap +2si-0 I, I, I, sayisl | Uzunlugu

° Kiitle,Kg. n

+ Tolorans 2000 3000 4000 = o(+-5)
80 76 | 88 4250 98 | 5,0 «0700 50 (76,6 | 4,00 5,95 7,90 80 1800 2800 3800 3 168
100 | 97 | 113 +0300| 126 | 6,5 +0850| 50 | 97,3 | 6,30 9,35 12,40 90 1780 2780 3780 5 216
110 | 108| 125+0300| 140 | 7,1 +0050f 50 |108,9 | 7,75 | 11,40 15,05 120 | 1780 2780 3780 5 237
125 | 121| 140+0350| 157 | 8,0 +1000] 60 (122,0| 10,15| 15,05 | 19,95 160 | 1760 2760 3760 5 240
150 | 151| 175+0350| 197 |10,0+1200| 60 (152,6 | 15,80 | 23,50 | 31,20 160 | 1760 2760 3760 5 320
175 | 172| 200 +0400| 225 |11,5+1.400] 70 (173,2 | 20,88 | 31,48 | 41,08 180 | 1740 2740 3740 5 344
200 | 194| 22540450 254 |{13,0+1500) 70 [196,0 | 26,36 | 39,10 | 51,84 180 | 1740 2740 3740 6 390

225 | 224| 250+060 | 274 |14,70+1,70) 80 (233,6 | 33,350/ 50,00 | 66,700 | 190 | 1720 2720 3720
250 | 242| 2800550 310 (16,0410 85 | 244,4| 40,80 | 60,35 | 79,90 | 220 | 1720 2720 3720 6 450
300 | 285| 330+065 | 366 | 19,0+2,20| 85 (287,6 | 56,85 | 84,15 | 111,45 | 220 | 1710 2720 3720
350 | 347| 400-+0,70 | 445 |22,70+2,20 85 (350,2 | 82,80 | 122,08 | 161,66 | 240 | 1700 2700 3700

1) k=i¢ cap kontrol mastari boyu en az 100 mm olmahdir.
2) Tolerans 6 mm hatveli dis aciimis uclarda erkek dis =+0/-4mm, disi dis=+0/+4mm
12mm I : =+0/-6mm,  // =+0/+6mm
3) Pompa gapinin segimi igin verilmistir.
l+= Filtreli derinkuyu borularinin toplam boyu, 1=I1- s
1= Borunun digli olan ug kismi, I,= Yariklarin bulundugu kismin uzunlugu, Is=Borunun muflu kismi (Yariklarin bulundugu yere kadar)

D~ Boru basi ¢api . . . -
e SINIF 3 TRAPEZ VIDA DISLI DERINKUYU BORULARININ BOYUT VE TOLERANSLARI

Kapali Boru [ Yark

Anma Dig Et . Dégeme Uzunlugu Kesitte Toplam
Gap | o | Gap | p, |Kamhgi| 12| ¢ I wrore I, Yarik Vay

D, b > | e(mm) Gap +2510 I, I, I, Sayist | yzunlugu

° Kiitle,Kg. n

+Tolorans 2000 3000 4000 = o(+,-5)
80 | 78| 88 250 95 | 4,0 +eo| 50| 78,8 | 3,26 | 4,85 6,44 80 1800 2800 3800 3 168
100 | 101| 113+0300| 123 | 5,0 +070| 50 | 101,6| 5,25 | 7,75 10,25 | 90 1780 2780 3780 5 216
110 | 111| 125+0300| 136 | 5,5 +0s0| 50 | 111,4| 6,55 | 9,60 12,65 | 120 [ 1780 2780 3780 5 237
125 | 124| 14040350 153 | 6,5 90| 60 | 125,3| 8,40 | 12,45 | 16,50 | 160 | 1760 2760 3760 5 240
150 | 155| 175+0350| 192 | 8,0 +100| 60 | 157,0( 12,85 | 19,05 | 25,25 | 160 | 1760 2760 3760 5 320
175 | 178| 20040400 220 | 9,0 +120| 70 | 179,6| 16,50 | 24,50 | 32,50 | 180 | 1740 2740 3740 5 344
200 | 201| 225+04s-0| 247 | 10 +120f 70 | 202,6| 20,70 | 30,70 | 40,70 | 180 | 1740 2740 3740 6 390

225 | 224| 250+0,60 | 274 | 11,0+1,30| 80 | 225,0| 26,00 | 85,50 | 51,00 (190,0| 1710 2710 3710
250 | 250 2800550 301 (12,5140 85 | 252,2| 32,37 | 47,90 | 63,43 | 220| 1720 2720 3720 6 450
300 | 294| 330+0,65 | 356 | 14,5+1,70| 85 | 297,6| 44,30 | 65,55 | 86,80 | 220 | 1720 2720 3720
350 | 356| 400+0,70 | 434 | 18,0+20| 85 | 360,0| 64,74 | 95,79 | 126,83 | 240 | 1700 2700 3700
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DERIN KUYU BORULARI VE EK PARCALARI

DERINKUYU BORULARININ MUHAFAZASI VE KULLANILMASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

. Tasinma sirasinda dis acilmis kisimlarinin (trapes disli) darbelerden korunmasina dikkat edilmelidir.
. Depolama sirasinda deformasyona karsi tedbir alinmali ve direkt gunes isiklarindan korunmaldir.

. Trapez disli borulardaki dis koruyuculari, borularin kullanilacagi zamana kadar cikarilmamalidir.

. Derinkuyu borularl désenecegdi zaman son olarak ve dikkatli bir sekilde iyice kontrol edilmeli ve

g6zle gorulebilir kusuru olan borular dbésenmemelidir.

. Pompa secimi, borularinic capi dikkate alinarak yapiimalidir.

. Borularin kuyu icinde dik bir sekilde durmasi icin merkezleme yaylari kullaniimaldir.

Dusey millipompalar veya pompa baglantilariylailgili parcalar borulara oturtulmamaldir.

. Borularin montajinda borulara zarar vermeyen uygun aletler kullaniimaldir.

(kayislisikma anahtarivb.)

. Kuyularin aciimasinda, yer tesbitinden boru secimine kadar olan her kademede bilimsel dokUman

ve teknik bilgilerden yararlaniimalidir.

0z-PL3S



PVC DERIN KUYU KOLON BORUSU VE EKLEME PARCASI OZELLIKLERI

KOLON BORU BOYUTLARI

KOLON BORUSU MANSON BOYUTLARI

BORU CAPI | ET KALINLIGI | BORU BOYU | BORU CAPI MANSON | Di$ MESAFESI
(MM) (MM) (METRE) (MM) BOYU(MM)

(MM)
42 5.5 3-6 55 108 80
50 6.5 3-6 63 118 90
63 8.0 3-6 80 132 98
75 9.0 3-6 93 132 98
90 10.2 3-6 110 132 98
115 11.0 3-6 135 150 112
150 13.5 3-6 175 160 134
180 16.0 3-6 210 178 154
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OZPLAS KORUGE BORULARI

Ozplas koruge boru tretimde kullanilan dzel malzemelerden dolay asinmaya karsi yiksek mukavemet saglar ve
kimyasallara karsi direnclidir. Polietilen hammadde korozyana karsi dayanikli ve kanalizasyon sistemlerinde uygun bir
yaplya sahiptir.

Ozplas koruge boru hafif ve darbelere karsi dayaniklidir. Her tarlii ortamda ddsenmesi kolaydir. Agir is giicll ve
ekipmanlar gerektirmez. Basbaglamasi masonlu, contali olarak yapilir. Sizdirma olmadigi icin kanalizasyon atiklarini yeralti
sularina karistirmaz. Cevre dostu olup geri dondsiimd meveuttur. ic yiizeyinin acik renkli olmasi nedeniyle sebekeler
kamera sistemiyle kolaylikla kontrol edilebilir.

Ozplas koruge borularinin émrii daha uzundur. Esnek olduklar icin deforme olmaz ve ver hareketlerinden
etkilenmez. ic yuizeyinin diizgiin olusu nedeniyle kabuk ve pislik baglamaz, yiksek basincli akis saglar.

Tasinmasl, stoklanmasi ve nakliyesi daha kolaydir ve istenilen ebatlarda Gretim yapilabilir.

0ZPLAS KORUGE BORULARI AVANTAILARI

*Ozplas koruge borulari hafif oldugu icin kullanicilarina diistik maliyet imkani sunar.

*Ozplas koruge borulari kolay ddéseme imkani sagladigi icin iscilikten % 50'ye varan tasarruf saglar.
*Ozplas koruge borulart dis basinca yiksek dayaniklilik ve sizdirmazlilik saglar.

* Ozplas koruge borulari uzun dSmurlidar.

0ZPLAS KORUGE BORULARI KULLANIM ALANLARI

*Kanalizasyon hatlari
*Yagmur suyu drenaj hatlari
*Sanavyii hatlari

*Basincsiz su hatlari

0z-PL3S
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KORUGE KORUGE
BORU BORU
MANSONU CATAL
KORUGE KORUGE
KABLO BORU KABLO
KAYAR MANSONU BORU TUTUCU
ANMA CAPI iC CAP | DISCAP SN SINIFI
MM MM MM
100 95 100 SN 4 SN 8
110 100 117 SN 4 SN 8
150 150 175 SN 4 SN 8
200 198 228 SN 4 SN 8
250 250 273 SN 4 SN 8
300 300 352 SN 4 SN 8
400 397 461 SN 4 SN 8
500 495 575 SN 4 SN 8
600 596 691 SN 4 SN 8
800 785 897 SN 4 SN 8
1000 988 1158 SN 4 SN 8
1200 1188 1388 SN 4 SN 8
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OZPLAS BORULARI TASIMA VE DEPOLAMA

Ozplas borulari ve ek parcalarin tasinmasi ve depolanmasi dnemlidir. Hammadde sinifi ne olursa olsun polietilen
borularin tasima ve depolama &nerileri aynidir. Borular keskin objelere karsi dayaniksiz olmasina karsin, hafif ve kolay
tasinabilen dayanikli esnek bir malzemedir. Bu sebeple tasima esnasinda kesici objelere dikkat edilmelidir. Borunun dis
yUzeyine yazilacak ve isaretler maksimum boru et kalinliginin %10'unu gecmemelidir.%10dan fazla yazilmis yazi ve isaretli
borular uygun olmayan trdn olarak degerlendirilmelidir. Urtinler acik havada uzun bir stire depolanacak ise UV isinlarindan
korunmak amaciyla Gzerleri branda veya siyah értuile érttlmelidir.

TASIMA VE DEPOLAMA

( B 8 Destek Kerestesi
(
< g0
¢ 0
(
( 0 7 N
- |« 3mt
6 mt.
}‘"’— amt /"{4’//" 12 mt. Boyunda Boru Bagi

SEVKIYAT

*Tasima aracinin yukan yuklenecek kisminin yeterince dizgln ve temiz olmasina dikkat edilmelidir. Sivri veya kesici
nesnelerin olmamasina dikkat edilmelidir.

*Borularin yerlestiriimesi esnasinda UrUnlerinisi veren yada yayan kaynaklarin yakininda bulunmamasina dikkat edilmelidir.
*Borularin tasinmasi esnasinda metal zincir ve ya askilarin Grtinlere direk temas etmemesine dikkat etmelidir.

*KUcUk ebatl ek parcalarin tasinmasi durumunda ek parca uclarinin birbirine strtiinmesi engellenerek tasinmalidir.

*Bag halindeki borularin sevkiyatihem yatay hem de dikey olarak yapilabilir.

*Ayriatl ve captakiborularin ezilme ihtimalleri g6z 6nuine alinarak sevkiyatlari yapiimalidir.

BOSALTIM VE CERCEVE HALINDE AMBALAILI BORULAR
*Cerceve halinde ambalajli borularin vinc ile tasinmasi durumunda metalik olmayan genis aski bantlari veya halatlar
kullaniimalidir.
*Uzunlugu 6metreden fazla olan borularin yuk tasiyici aski kollart arasindaki mesafe en azindan boru uzunlugunun ve ya
ambalajin dortte biri kadar olmalidir.

*Tasima amaclyla zincir ve ya kanca kullaniimamalidir.

*Tasima ve bosaltim esnasinda kol askilarinin boru baglarini ortalayacak sekilde esit araliklarla yerlestirilmis olmasina
dikkat edilmelidir.

*KUimelenmis boru ambalajinin uzunlugunun 6 metrenin Uzerinde olmasi durumunda bosaltim esnasinda en azindan 4
kollu catal veya kalas destekli ve uygun kol askili vin¢ kullaniimalidir. Borularin tek tek bosaltiimasi halinde de ayni
yontem kullaniimalidir. Bosaltimin duz bir zemine yapilmasi halinde kizak ve halat askilarinin kullaniimasi daha pratik
olabilir. Asagida verilen sekilde uygun yapim sekli gosterilmistir.
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Deney Laboratuvan olarak faaliyet gosteren,
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TURKAK tarafindan yapian denetim sonucunda TS EN ISONIEC 170252017
EKte yer. imi

Akreditasyon No  : AB-0918-T

Akreditasyon Tarihi  : 4 Ocak 2016

Revizyon Tarihi/No  : 30 Aralik 2019103
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